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Locher in und |

nahe der Bleielmle\

Wie man sicherstellt, dass es sich nicht verformt.

Beim Biegen von Stahlblechen wird eine groBe Kraft auf das Material ausgeiibt. Durch diese Druck-
und Zugkréfte verformt sich das Material permanent. Dies gilt auch fiir Locher und Formen in der Ndhe
oder in der Biegelinie, die ihre Form verandern kdnnen. Abweichungen in Lochern verursachen
Probleme bei der Montage von Produkten, z. B. kann die Schraube nicht mehr eingesteckt werden. Es
gibt jedoch Moglichkeiten, diese Locher ohne Abweichung und Verformung herzustellen. In diesem

White Paper erklaren wir, wie.

Die Locher miissen genau in der Mittellinie der anderen liegen
und genau flr den Zusammenbau von Produkten sein. Ihre
Lage und Form sind sehr genau.

Wenn die Locher zu nahe an der Biegelinie liegen, kann das
Loch sich beim Biegen des Materials verformen (siehe Abbil-

dung 1).

Wie kann man diese Verformung verhindern? Bei WBM tun

wir dies auf die folgenden Maglichkeiten:

1. Einen Einschnitt im Voraus beim Laserschneiden
machen

Indem wir vorher einen Einschnitt in die Biegelinie machen,
der so groR ist wie das Loch in der Nahe der Biegelinie, wird

beim Biegen ein scharferer Winkel an dieser Linie erzeugt.

(siehe Abbildung 2). Abbildung 1: Die Verformung, die nach dem Biegen des Produkts auftritt.

Infolgedessen kommt es nicht zum Verformung. Der resultie- Abweichungen in den Léchern
rende Winkel wird bei Bedarf zur Verstarkung der Verbindung verursachen Probleme beim
oder wenn ein schoner Endzustand gewiinscht wird von Zusammenbau der Produkte.

Hand zugeschweif3t.




Abbildung 2: Durch das Einschneiden beim Laserschneiden wird die
urspriingliche Form des Lochs beim Biegen behalten.

& Erfahren Sie mehr liber die
Unendliche Maglichkeiten
d

Kombination

Es ist auch moglich, einen Schnitt zu verwenden, um ein Méglichkeiten der Kombinati-

Stlick um das Loch zu entfernen. Nach dem Biegen wird das on von Biegen und 3D-Laser-

Loch seine runde Form behalten (siehe Abbildung 3). schneiden?

Lesen Sie dazu unser bereits

veroffentlichtes Whitepaper

auf wbm.eu/de/downloads.

Blechbiegen mit einem selbstgebauten Werkzeug

Bei einigen Produkten ist es nicht moéglich, die Produkte mit
den Standardwerkzeugen fir Abkantpressen zu Biegen.

In solchen Fallen priifen wir die Moglichkeit, eigene Werkzeu-
ge zum Biegen herzustellen. Wir haben dies bereits bei einer

Reihe von Kunden erfolgreich angewandt.

Abbildung 3: Auch hier wird die Form des Lochs durch vorheriges
Herausschneiden eines Teils des Materials.

Mochten Sie mehr Uber die Moglichkeiten wissen?

Kontaktieren Sie uns!
2. Nachschneiden des Produkts auf dem 3D-Laserschneider

Insbesondere bei dickeren Blechen und komplizierten Pro-
dukten hat das Nachschneiden mit einem 3D-Laser hat viele Das WBM Staalservice centrum ist ein spezialisierter
Vorteile. Sie kdnnen damit viele Arten von Lochern und andere RIS T e s d Vo] s L1 (212 0 I =) 411 o] [=1e ARt h s (= ) e Rt )
Formen nahe an oder in der Biegelinie. Diese verformen sich Jahren schneiden und biegen und Biegen von Stahlblechen.

nicht wie bei der herkdmmlichen Methode und sind

Unsere Spezialitat ist das 3D-Laserschneiden und 2D-

innerhalb festgelegter Toleranzen reproduzierbar.
laserschneiden und Biegen komplexer Formen aus dickem

o R ] verschleiBfestem und hochfestem Stahl. Wir unterstiitzen
Sie kdnnen zusatzlich Locher und Konturen Laserschneiden
unsere Kunden als Mitgestalter und innovativer Losungsan-

nach dem Biegen oder anderen Verformungsprozessen, wie z. . - .
& &P bieter fiir ihre Produkte und Baugruppen.

B. tiefgezogene Bleche und Rohre.
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